Instrukcja obstugi elementéw z powtokg chromu natryskowego oraz warunki gwaranciji.

Wszystkie elementy ktére pokryliSmy chromem natryskowym nalezy eksploatowaé przestrzegajgc
ponizszych zasad. Taka eksploatacja diametralnie wydtuza zywotnos¢ powitoki na elementach. Zanim
jednak poznasz zasady, warto przyjrze¢ sie samej technologii ktdéra zostata zaaplikowana na Twoje
elementy, drogi kliencie. Oto kompilacja warstwowo produktowa, ktora tworzy warstwe chromu
natryskowego:

. Podkfad gruntujgcy epoxydowy- 2 warstwy
. Podktad gruntujgcy akrylowy- 1 warstwa
. Basecoat - 2 warstwy
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4. Srebro- 1 warstwa
5. Chrome-Color- 2 warstwy
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. Topcoat- 2-5 warstw

Taka kompilacja produktowo-warstwowa jest najlepszym wytrzymatosciowo rozwigzaniem w tej
branzy. Ponizej znajdziesz liste poprawnych postepowan w przypadku eksploatacji elementéw z warstwa
chromu natryskowego:

1. Nie naktadac silnie zrgcych Srodkéw- takich jak: nitro, benzyna ekstrakcyjna wszelkiego rodzaju
rozpuszczalniki.

2. Nalezy w mozliwie najlepszy sposéb unika¢ uszkodzen mechanicznych w postaci uszkodzenh poprzez
odpryski kamieni, otarcia o inne twarde elementy typu np- betonowy kraweznik.

3. Nie nalezy stosowaC myjek cisnieniowych- zalecane mycie reczne tradycyjnymi szamponami
samochodowymi.

4. Nie nalezy stosowac¢ srodkéw chemicznych do czyszczenia felg np. kwasoéw do felg.

5. Miejscowe uszkodzenia powstate w wyniku eksploatacji- np. kamien uszkodzit powtoke chromu
natryskowego i powstat 1 milimetrowy odprysk- nalezy zakrapia¢ lakierem bezbarwnym rozrobionym z
utwardzaczem. Zalecamy lakier bezbarwny akrylowy lub poliuretanowy

6. Nie nalezy przegrzewac elementow w tym naraza¢ na dtugotrwate dziatanie ostrych promieni
stonecznych mogacych odbarwi¢ wierzchni lakier na zotty kolor.

7. Ewentualne polerowanie elementdw nalezy przeprowadzac¢ w nastepujgcy sposob:

a. w przypadku gdy element zostat porysowany, mozna uzy¢ papieru wodnego 2500 i za jego pomocag
delikatnie przeszlifowa¢ powtoke do uzyskania petnego zmatowienia (dzieje sie to bardzo szybko). Nalezy
tutaj pamietac o tym aby nie przepolerowac elementu- czyt. nie mozna szlifowa¢ zbyt dtugo w jednym
miejscu elementu, efektem bedzie przerwanie ciggtosci powtoki i konieczno$¢ ponownego pochromowania.

b. po zmatowieniu elementu nalezy uzy¢ profesjonalnej maszyny polerskiej oraz pasty

grubo Sciernej i polerowac element do momentu kiedy nie bedg widoczne Zzadne pozostatosci po procesie
matowienia. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na wysokosé obrotow i mozliwos¢ przegrzania sie powtoki.
Nalezy polerowac na $rednich/niskich obrotach nie trzymajgc maszyny polerskiej zbyt dlugo w jednym
miejscu.

c. nalezy jako warstwe wykanczajgca uzy¢ ggbki antyhologramowej wraz z natozong na nig pastg
lekkoscierna.

Okres napraw gwarancyjnych wynosi 3-12 miesiec, jest to uzaleznione od rodzaju elementow. Elementy
wysokiego ryzyka uszkodzenia- tj. Felgi oraz elementy z przedniej czesci samochodu sg objete 3
miesieczna gwarancjg, elementy sredniego ryzyka- 6 miesiecy, a elementy niskiego ryzyka uszkodzenia to
12 misiecy. Obejmujg one tylko i wytgcznie sytuacje kiedy chrom bez przyczyny rozwarstwia si¢ i odchodzi.
Wtedy prosimy o dostarczenie elementu do naszej firmy i po pozytywnej ekspertyzie element zostanie
naprawiony na koszt firmy. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen innego typu. tj- np. uszkodzenia
mechaniczne. Przypominamy, iz kazda reklamacja jest rozpatrywana indywidualnie i jesli ekspertyza
wykaze uszkodzenie mechaniczne elementu- mimo wcze$niejszego innego opisu zdarzeh przez klienta-
decyzja o przyznaniu reklamacji jest negatywna, a elementy sg odsytane do klienta.

Stopien ryzyka: ...............
Okres gwarancji...............
Wroctaw, ............ Hydrochrom






